
●เปลี่ยนหลักความคิดเกี่ยวกับการจัดการน้ำดวยการใชเครื่องอควาบลัสเตอร [Aquablaster]
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ไดรับรางวัลชนะเลิศ

กระทรวงเศรษฐกิจทางเขตคิงค

NBK
ไดรับรางวัลสาขาเคร่ืองอำนวยความ

สะดวกและทางดานส่ิงแวดลอ

●
●
●
●
●

มีประสิทธิภาพสูงในการละลายกาซออกซิเจน
ลดคาไฟฟา
ลดสิ่งสกปรก
ลดกาซคารบอนไดออกไซด
ลดกลิ่นเหม็น

ติดตั้งอุ
ปกรณ

สามารถละลายกาซออกซิเจนซึ่งเป็นการป
ระหยัดพลังงานในสภาวะที่มีการไหลเวียนน้ำที่รุนแรงได
ผลที่ไดมีประสิทธิภาพสูงและทำใหสภาวะการทำงานคงที่



ปริมาณในการพนอากาศ

ดูคลิปวีดี โอผานทางเว็บไซต

■ 

■
ภายในตัวทอมีการปะทะกันระหวางอากาศซึ่งทำใหเกิดฟองขึ้นทำใหการระบายน้ำมีพลังงานสูงขึ้น 
และทำใหความเขมขนของกาซออกซิเจนไดสลายตัวไป นอกจากนี้ การแพรกระจายของกาซออกซิเจนนั้น 
เกิดจากกับซับพอรทของการเผาผลาญและถายเทที่ดีของจุลินทรียทำให 
มีประสิทธิภาพในการทำงานมากขึ้น

มีโครงสรางระหวางใบพัดหางกัน
20mm ทำใหมีสิ่งแปลกปลอมผานยาก

ภายในอควาบลัสเตอรมีการเกิดกาซและมีการปะทะกันระหวางก
าซซึ่งทำใหเกิดฟองแพรกระจายไปทั่ว

ฟองแพรกระจ
ายไปทั่วถึงดา
นลาง

สวนนี้ทำใหเกิดกาซขึ้นและมีก
ารปะทะกันระหวางกาซซึ่งทำใ
หเกิดฟองแพรกระจายไปทั่ว

ประสิทธิผลของ Air lift 
ในระบวนการมวนตัวของน้ำและโคลน 
*เมื่อเทียบกับบริษัทอื่นตางกันถึง    
  2.2-3.7เทา

มีการพนอากา
ศจากหัวฉีด

ประสิทธิภาพยอดเยี่ยมในการละลายตัวของกาซออกซิเจน

อัตราสวนของประสิทธิภาพในการละลายออกซิเจนAL ซีรีส
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ความลึกน้ำ(m) อุณหภูมิน้ำ20

อัตราสวนของประสิทธิภาพในการละลายออกซิเจนสูง
= การเกิดฟองที่มากขึ้น (Micro Bubble)

เวลาเริ่ม ผานไป5นาที

ประเภทWing

ประเภทNeedle

เกิดฟองละเอียด

เกิดฟองละเอียด

โครงสรางดานในไมหมุน

รูปเครื่อง AL
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กอนหนานี้เมื่อพูดถึงการจัดการน้ำโดยทั่วไปนั้น กฎที่วา การเติมอากาศและไบโอสามารถยอยน้ำมันและ SS
ไดโดยไมตองใชจุลินทรียที่เลี้ยงไว ในถังเติมอากาศ หรือ การติดตั้งอุปกรณเพิ่มแรงดันน้ำ 
นั้นยังไมสามารถเชื่อถือไดแตในปจจุบันมีการทดลองทดสอบมาแลวโดยใชเวลา15ป ทำใหกฎนี้สามารถใชได และ 
ทำใหหลายๆโรงงานประสบความสำเร็จในการใชงานมากกวา 100กรณี

รายละเอียด

รายละเอียด รายละเอียด

รายละเอียด

สามารถละลายกาซออกซิเจนซึ่งเป็นการประหยัดพลังงานใน
สภาวะที่มีการไหลเวียนน้ำที่รุนแรงไดผลที่ไดมีประสิทธิภาพสูงและทำใหสภาวะการทำงานคงที่

ใชอุปกรณอควาบลัสเตอรแลว สามารถลดคาใชจายลงไดมาก

เพียงแคใชระบบการจัดการน้ำ
ของเครื่องอควาบลัสเตอรแลว 
สามารถปลอยน้ำเสียออกมาได

เมื่อเปลี่ยนมาใชอควาบลัสเตอ
รแลวสามารถลดคาไฟจากเดิม
เปนอยางมาก

ประสบความสำเร็จในการหมุนเวียนน้ำ
ซึ่งสามารถยืดเวลาไดถึง5-20

เทาจากเดิมและในขณะเดียวกั
นสามารถลดคาไฟไดเปนอยาง

เมื่อติดตั้งอุปกรณอควาบลัสเตอรแลว 
การติดตั้งอุปกรณเพิ่มแรงดัน
น้ำไมจำเปนอีกตอไป

สามารถลดคาใชจายตอปไดถึง
(ประมาณ)3ลานบาท(12ลานเยน)

ลดคาใชจาย2ลาน2

แสนเยนตอป(ประมาณ5แสนบาท)
ลดคาใชจาย8ลาน5

แสนเยนตอป(ประมาณ2ลานบาท)

ลดคาใชจาย19

ลานเยนตอป(ประมาณ5ลานบาท)

เหตุผลที่เครื่องอควาบลัสเต
อรมีความสามารถสูง

สามารถทำลายสารอินทรียได โ
ดยใชระบบการเผาผลาญการถ
ายเทของกาซออกซิเจน

ใบอนุญาตพิเศษ

หมายเลข
4749961

การประสมของ

กระบวนการมว

นตัวของอากาศใ

นน้ำ



ราคาแรกเริ่มใชจำนวนมากในการ
ลงทุนก็จริง 
แตเมื่อเปรียบเทียบกับ 
เสียคาใชจายในการเปลี่ยนทอหลา
ยๆครั้ง และ คาไฟแลว 
สามารถควบคุมคาใชจายได 
ถือวาเปนเรื่องที่คุมและนาลงทุน

จุดสำคัญมากก็คือ การที่จุลินทรยเผาผลาญในสภาพการถายเทที่ดีเพื่อรักษาสภาพแวดลอมของทอระบายน้ำ 
และเมื่อติดตั้งเครื่องอควาบลัสเตอรแลวก็จะสามารถ 
ทำใหการชำระลางและผลตางๆที่ตามมาเกิดผลอยางมีประสิทธิภาพ

❶ ❷

ไขมัน

กากตะกอน

เยอะเกิน
กินไมไดแนเลย...

ถาไมมีกาซ
ออกซิเจน 
กินไมลงแ
ฮะ！

เงื่อนไขในการจัดการน้ำของ Aience คือ...

ในชวงระยะเวลา90วันไดมีการเปรียบเทียบใชกับ 
เครื่องDisk-type Diffuser สามารถพิสูจนไดวา 
ลดพลังงานไฟฟาไดถึง45%นั้นเปนเรื่องจริง

Diffuser ทรงกระบอก นั้นทำใหสูญเสียแรงดัน

ใชอควาบลัสเตอรแลวสามารถ
เปลี่ยนความคิดดั้งเดิมในการจัดการน้ำที่ผานมา

ลดพลังงานไฟฟาไดถึง 45% (Disk-type Diffuser)

มีความสามารถในการลงพลังงานไฟฟาเปนที่ยอดเยี่ยม

จุดสำคัญของชำระลางระบายน้ำนั้นคือการทำใหเกิดฟองละเอียดขึ้น

สิ่งสกปรกไมกองอยูที่กนภาชนะ ฟองแพรกระจายไปทั่วทอน้ำ

เงื่อนไขการทดลอง

ปรียบเทียบกับเครื่อง
Disk-type Diffuser
ลดลง45%

เปรียบเทียบกับทอ
PVC

ลดลง16%

Disk-type
Diffuser

Disk-type Diffuser

Aquablaster

Aqua
blaster

ทอPVC

MLSS : 7600mg/L

ประมาณอากาศ : 0.75m3/min

อุณหภูมิน้ำ : 24-31℃
จำนวนวัน : 90วัน

สูญเสียแรงดันน้ำประมาณ
200mmAq

สูญเสียแรงดันน้ำประมาณ 700mmAq

สูญเสีย
แรงดันน้ำ

0
เมื่อเปรียบเทียบกับ Diffuser 

ทรงกระบอกแลวเห็นไดชัดวาสามารถ
ลดพลังงานไฟฟาได

ทำใหกาซออกซิเจนเ
ปนฟองแพรกระจาย!

ปฏิกริยาขั้นที2 
บดละเอียดกากตะกอน!!

ทำใหคา pH 
เปนกลาง!!! ไบโอเกิดควา

มไวในการเกิ
ดปฏิกริยาทา
งเคมีมากขึ้น

เครื่องอควาบลัสเ

ตอรทำการบดละเ

อียดกากตะกอน!!

ดวยกาซออกซิเจนนั้นทำใหไบโอเ

กิดความไวในการเกิดปฏิกริยาท

างเคมี และทำใหมีความสามารถสูงขึ้น!!



สรางสารไดแคน้ำตาลกลูโคส1กอน→ ATP2กอน สรางสารไดแคน้ำตาลกลูโคส1กอน→ ATP เกิดขึ้น38กอน

ระดับออกซิเจนละลายในน้ำ(คาDO)2mg/ℓ
นั้นแบงแยกแลวแตละพื้นที่ความแตกตางกันปร
ะมาณ20เทา 
ถาคาเกินจากนี้อาจจะทำใหการลงทุนติดตั้งอุป
กรณเปนการสิ้นเปลือง

* ATP=อะดีโนซีน 3' ฟอสเฟต

ระดับออกซิเจนละลายในน้ำ(คาDO)
ระดับออกซิเจนละลายในน้ำคาPHลดลง

สารอินท
รีย

สงกลิ่นเหม็น เกิดจาก ประสิทธิภาพในการแตกตัวของสารจุลินทรียต่ำ

โครงสรางจัดการกับกลิ่นเหม็น

การถายเทที่ดี การถายเทแย การถายเทเนาเสีย การถายเทที่ดี

*ในชีววิทยาอาจจะเปนเรื่องปกติ แตอุปกรณที่ติดตั้งไมสามารถสาเหตุได

น้ำตาลกลูโคส1กอน อะดีโนซีน 3' ฟอสเฟต38กอน อะดีโนซีน 3' ฟอสเฟต2กอนน้ำตาลกลูโคส1กอน

กรด
กำ

มะถ
ัน กลิ่นเนา

เสีย(กล
ื่นเปรี้ยว

)
กลิ่นเนาเสีย

กรด
น้ำส

ม

กรด
โพรพ

ิออน
ิก กรดฟอรมิก

กรด
butyric

กรดกำ
มะถัน

กรดกำมะถัน

กรดกำ

มะถัน

ไฮโดรเจ
นซัลไฟด

Aquablaster

การจัดการอยางมีประสิทธิภาพ การจัดการไมมีประสิทธิภาพ

การที่กลิ่นเหม็นเกิดขึ้นนั้นแสดงใหเห็นวาไมสามารถจัดการกับสารจุลินทรียได

ไอแอนซสามารถรับประกันไดวาไมเกิดกลิ่นเหม็น100％(วางแผนโดยระบบไอแอนซ)

การจัดการไมมีประสิทธิภาพ การจัดการอยางมีประสิทธิภาพ

ถามีสารอินทรีย ในน้ำทำใหเกิดการแตกตัวของสา
รจุลินทรียขึ้นแตสามารถจัดการกับสิ่งนี้ดวยการเพิ่
มกาซออกซิเจน

สามารถใชเครื่องอควาบลัสเตอร ในการดำเนิน
การกับการการถายเทที่ดีเพื่อจัดการอยางมีปร
ะสิทธิภาพและไมใหเกิดกลิ่นเหม็นขึ้น

แตถาเพิ่มการออกซิเจนกระทันหันอาจจะทำให
เกิดการ“ขาดออกซิเจน” ไดเชนกันการถายเทก
รดกำมะถันก็จะเริ่มขึ้นขั้นตอนนี้เรียกวา“การถ
ายเทแย”และทำใหเกิดไฮโดรเจนซัลไฟด

อีกทั้งถาสูดกรดกำมะถันเขาไปแลวก็จะทำให“
การถายเทเนาเสีย”,กรดบิวทิริค,กรดโพรพิออ
นิค และ กาซเนาเสียเกิดขึ้นอีกดวย

เขาใจผิดกันบอยๆ

สิ่งสำคัญไมใชป
ระเภทของสารจุลินทรีย
แตเปนการเผาผลาญ
ของสิ่งมีชีวิต

ความแตกตาง20เทา
ถาระดับกาซออกซิเจนต่ำกวากำหนดแลวละก็...

ไขมันขั้นต่ำของกรดบิวทิริค
・กรดโพรพิออนิค ไฮโดรเจนซัลไฟด＋กรดคารบอนิก น้ำ＋กรดคารบอนิ

การเผาผลาญโดยใชกาซออกซิเจนการเผาผลาญของกรดกำมะถัน

โซนการถายเทแย โซนการถายเทที่ดี

กาซออกซิเจน0

การถายเทเนาเสีย

การเกิดแบคทีเรีย คุณสมบัติรวมของการเกิดแบคทีเรีย การเกิดแบคทีเรีย

อควาบลัสเตอรสามารถรักษาระดับของโซนใหเปนปกติ

ผลงานที่ผานมาของอควาบลัสเตอร

จัดการระบายน้ำของโรงงานอาหารแปรรูป

ชำระลางระบายน้ำโรงงานอาหารแปรรูป

จัดการระบายน้ำของโรงงานอุตสาหกรรมพลาสติก

ชำระลางระบายน้ำโรงงานอุตสาหกรรมพลาสติก

กำจัดกลิ่นเนาเสียจากหลุมเก็บน้ำเสีย

ชำระลางระบายน้ำใตดินของโรงแรม

หมุนเวียนการชำระลางน้ำของโรงงานอุตสาหกรรม

ชำระลางระบายน้ำโรงงานผลิตรถยนต ในสวนพน
สีและสวนลางเครื่องยนต

ชำระลางระบายน้ำใตดิน

ชำระลางระบายน้ำใตดินของโรงงานรถยนต

จัดการระบายน้ำของศูนยปศุสัตว

ชำระลางระบายน้ำของศูนยปศุสัตว

จัดการระบายน้ำของโรงงานอาหารกลอง

ชำระลางระบายน้ำโรงงานอาหารกลอง

จัดการระบายน้ำของโรงงานอุตสาหกรรมสินคาบริโภค

ชำระลางระบายน้ำโรงงานผลิตขนมปง

จัดการระบายน้ำของโรงงานแรน้ำมัน

ชำระลางน้ำและระบายน้ำของโรงอาหาร

จัดการระบายน้ำของโรงงานผลิตสารผสมอาหาร

จัดการระบายน้ำของโรงงานอาหารสุขภาพ



ウエッジワイヤー式
SSスクリーン

2015.03.２,000

■

อุปกรณภายในเครื่องอควาบลัสเตอร (Aquablaster)

แผนผังอุปกรณ / วิธีการระบายน้ำเสียทิ้ แผนผังอุปกรณ / วิธีการระบายน้ำสูแมน้ำ

SSสกรีนเวจไวเยอร
(SS screen wedge
wire style)

SSสกรีนเวจไวเยอร
(SS screen wedge
wire style)

การไหลเวียนของน้ำ การไหลเวียนของน้ำ

เครื่องปฏิกรณชีวภาพเครื่องปฏิกรณชีวภาพ

ปริมาณการไหลเวียนปริมาณการไหลเวียน ปริมาณการไหลเวียนปริมาณการไหลเวียน

Aquablaster
AS-250

Aquablaster
AL-750

1
2

1
2

3 3
4

1

2

3

4

การจัดการขึ้นที1่

การจัดการขึ้นที2่

การจัดการขึ้นที3่

การจัดการขึ้นที4่

1

2

3

การจัดการขึ้นที1่

การจัดการขึ้นที2่

การจัดการMBR

Aquablaster
AS-250

Aquablaster
AL-750

ระบายน้ำเสียระบายน้ำเสีย ระบายน้ำสูแมน้ำระบายน้ำสูแมน้ำ

ควบค
ุมไดงา

ยดาย

รายละเอียดเครื่อง AS รายละเอียดเครื่อง AL

ทอนโลหะ5K-10A

ทอนโลหะ5K-10A

ทอนโลหะ10K-25A

ทอนโลหะ10K-25A

ทอนโลหะ10K-32A

ทอนโลหะ
10K-25A~32A

หนวย : มิลลิเมตร

หนวย : มิลลิเมตร

ตารางมาตรฐาน

ชื่อสินคา ปริมาณลม ขนาด การเชื่อมตอหมายเลขชิ้น

Aqua
blaster

สามารถติดตั้งใหเขากับปริมาณลมหรือเขากับการใชงานรายละเอียดสอบถามเพิ่มเติมได

มีการใหเชาเครื่องทดลอง
poly drumแตตองยืนยันผลในสภานที่ประกอบการณ

ตัวอยางการติดตั้ง

ชุดAS

ชุดAL

รูปในแนวราบ รูปในแนวขวาง

รูปในแนวราบ รูปในแนวขวาง

ระดับน้ำลึก600-2000

ระดับน้ำลึก1500-6000

ใช ในระดับน้ำลึก600-2000มิลลิเมตร(ในกรณีที่ ใช ในการปรับปรุงนั้นไมมีการกำหนดคาระดับน้ำลึก)

ใช ในระดับน้ำลึก1500-6000มิลลิเมตร
(ในกรณีที่หมุนเวียนพลังงานน้ำระดับสูงและการเติมอากาศนั้นไมมีการกำหนดคาระดับน้ำลึก) 

ในระดับผิวน้ำจะมีการปลอยคลื่นโดยปกติแตไมมีการกำหนดคาของพลังงานน้ำ
ดังนั้น สามารถสอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมได

การขาย

แผนพับนี้ ใชหมึกน้ำมันในการปริ้น

สอบถาม,สั่งสินคา

มการปลอยของเหลวแอร : ประมาณ 30 องศา

มการปลอยของเหลวแอร : ประมาณ 30 องศา

■ OsakaOffice / Kowa Edobori Bldg.3F, 1-21-7, Edobori,Nishi-ku, Osaka, 550-0002, Japan
　 TEL.＋81-6-6225-2323  FAX.＋81-6-6225-2552
■ TokyoOffice / Taiseikigyou Bldg.6F, 3-14-19, Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-0023, Japan
　 TEL.＋81-3-6869-9189  FAX.＋81-3-6893-3931

Aience Co., Ltd.

http://www.aience.co.jp


